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UWAGA!

W celu ochrony przed szkodliwoscig dla zdrowia i porazeniem pra-
dem, niebezpieczenstwem obrazen, pozaréw i eksplozji nalezy prze-
strzegac ponizszych przepisow bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie
przepiséw bezpieczeristwa stanowi zagrozenie dla zycia i zdrowia.
Instrukcje obstugi i wskazowki bezpieczenistwa nalezy przechowy-
wac w dobrze widocznym miejscu w poblizu lutownicy.

UWAGI OGOLNE

> Lutowanie to proces faczenia metali przez natozenie roztopio-
nego materiatu. Lutowa¢ mozna niemalze wszystkie metale i stopy
metali; gtéwnie mosigdz, miedz, zelazo, itd. Wyrézniamy lutowanie
twarde i lutowanie miekkie. Lutowanie twarde to lutowanie w tem-
peraturach przekraczajgcych 450°C. Stopy lutownicze (do lutowania
twardego i lutowania srebrem) wykonane sa ze stopéw metali, kté-
re wpierw topi sie¢ w temperaturach, ktérych nie mozna uzyskac z
pomoca lutownicy. Lutowanie migkkie to proces przeprowadzany w
temperaturze ponizej 400°C.

» Niniejsza lutownica nadaje sie do lutowania miekkiego.

» Przed podtaczeniem narzedzia do zasilania upewnic sie, ze na-
piecie zasilania odpowiada znamionowemu 230V wskazanemu na
tabliczce znamionowej. Zawsze odtacza¢ narzedzie od zasilania po
uzyciu. Przed ponownym schowaniem nalezy lutownicy pozwoli¢
na ostygniecie do temperatury pokojowej.

» W trakcie stygniecia lub przerw w pracy nie odktada¢ lutownicy
na palne powierzchnie ani nie pozostawiac jej bez nadzoru.

» Nie uzywac lutownicy w wypadku, gdy jej obudowa, przewod
zasilajacy lub wtyczka sg uszkodzone. Uszkodzona lutownice odda¢
do naprawy do posiadajacego odpowiednie kwalifikacje zakfadu.
Nigdy nie otwiera¢ narzedzia. Przechowywac poza zasiegiem dzieci.

WARUNKI UZYTKOWANIA

» Lutownice nalezy wykorzystywac¢ wytacznie do celéw podanych
w instrukcji obstugi do lutowania i rozlutowywania w podanych
warunkach.» Sprzet nie jest przeznaczony do uzytkowania przez
osoby o ograniczonej zdolnosci fizycznej czuciowej, umystowej.
Urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku przez dzieci, wyjat-
kiem jest uzytkowanie zgodnie z instrukcjg, w obecnosci oséb
wykwalifikowanych odpowiadajacych za ich bezpieczenstwo.
» Za inne zastosowanie, odbiegajace od instrukcji obstugi oraz sa-
mowolne zmiany producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA

» Ostroznie, niebezpieczerstwo poparzenia ! » Przed podtacze-
niem urzadzenia do zasilania sieciowego, nalezy sprawdzi¢ zgod-
nos¢ napiecia pradu gniazda sieciowego i urzadzenia (230 V, 50
Hz) » Przed Podfaczeniem doktadnie sprawdzi¢ przewod | wtyk
urzadzenia, wszelkie naprawy zleci¢ w serwisie dostawcy.» Nalezy
chroni¢ lutownice przed dziataniem wody | wilgoci » Po zakoricze-
niu procesu lutowania lutownica i elementlutowanego przedmiotu
sg ciagle gorgce.» Podczas pracy z narzedziem, grot lutowniczy
nagrzewa si¢ i w przypadku nieprawidtowego uzytkowaniu mo-
zespowodowac punktowe przypalenia, wypalenia powierzchni a
w najgorszym przypadku oparzenia ciata.» Nosi¢ odpowiednig
odziez robocza, aby zabezpieczy¢ sie przed poparzeniem. Nalezy
chroni¢ oczy, noszac okulary ochronne oraz rekawice ochronne, nie
wdychac oparéw podczas procesu lutowania. » Nie korzystac z lu-
townicy w wilgotnym lub mokrym otoczeniu. » Nie zbliza¢ sie do
goracej lutownicy z tatwopalnymi przedmiotami, cieczami i gazami.
» Narzedzie lutownicze nalezy zawsze odktada¢ na dostarczang w
komplecie podstawke zabezpieczajgca. > Nalezy zapewnic stabilne
ustawienie podstawki zabezpieczajacej. » Chronic¢ przewdd zasila-
jacy przed kontaktem z rozgrzanym grotem | obudowg lutownicy,
moze doprowadzi¢ do uszkodzenia izolacji przewodu | zwarcia in-
stalacji elektrycznej.

OSTRZEZENIE!

» Lutownice zafgczac na nie dtuzej niz 12 sekund, a nastepnie po-
zwoli¢ jej wystygnac przez 48 sekund (pauza). Nieprzestrzeganie tej
Normy powoduje niewazno$¢ gwarancji z racji pracy z przegrzanym
urzadzeniem. » W wypadku uszkodzenia przewodu zasilajacego
nalezy go wyznaczy¢ we wskazanym przez producenta warsztacie,
ktory wykorzystuje specjalistyczne narzedzia. » Niebezpieczenstwo
poparzenia przez ptynng cyne lutownicza. » Nie pracowac na cze-
sciach znajdujacych sie pod napieciem. » Nalezy przestrzegac
obowigzujacych przepiséw BHP. » Zaplanowac swoje miejsce pracy
prawidtowo pod wzgledem ergonomicznym. » Przed rozpocze-
ciem pracy sprawdzi¢ doktadnie urzadzenie pod katem uszkodzen
mechanicznych » Przed czyszczeniem urzadzenia wyjac¢ wtyk z
gniazda zasilajgcego. » Nie nalezy ostrzy¢ oraz czysci¢ grotu za
pomoca materiatéw sciernych, grot pokryty jest specjalng powtoka,
ktéra moze ulec uszkodzeniu. » Przeglady oraz naprawy nalezy wy-
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konywac¢ wytacznie w serwisie dostawcy, lub wyznaczonym serwi-
sie przez dostawce, nie nalezy wykonywac samodzielnych napraw
urzadzenia. » Lutownica moze by¢ uzytkowana wytacznie w niena-
gannym stanie technicznym. » Przewdd sieciowy wolno podtgczac¢
tylko do dopuszczonej sprawnej sieci elektrycznej. » Nieuzywang
lutownice nalezy odtaczy¢ od napiecia. » Przechowywac lutownice
w bezpiecznym miejscu. » Przebywanie dzieci i oséb nieupowaz-
nionych w strefie pracy jest niedozwolone. » Nie pozwala¢ innym
osobom na dotykanie

LUTY ITOPNIKI

Stosowane stopy lutownicze (do lutowania miekkiego) produkowa-
ne sa w formie drutu wytacznie na uzytek majsterkowiczéw. Istniejg
dwa rodzaje drutéw lutowniczych:

1. Drut do lutowania bez topnika

2. Drut do lutowania ze rdzeniem z topnika

Topnik wykorzystywany jest do usunigcia utlenionej powtoki z lu-
towanych powierzchni, a takze do zapobiegania tworzeniu tlenkéw
w trakcie lutowania.

Topniki do lutowania dostepne sg w formie past i ptynéw. Po lutowa-
niu nalezy pasty lub ptyny topnikéw z elementéw usuna¢ szczotka
lub szmatka. Topnika zywicznego (kalafoninie nalezy usuwac.

STOPY

Elektronika: Temperatura topnienia 185°C

Stop o niskiej temperaturze topnienia do elektroniki

Radio: Temperatura topnienia okoto 230°C

Wykorzystywany do lutowania cienkich warstw i w modelarstwie
Ogolnego przeznaczenia: Temperatura topnienia okoto 255°C
Do typowego lutowania

Pasta lutownicza z cyna: Materiat naktadany na taczone po-
wierzchnie na zimno

Pasta z cyna: Zastepuje drut do lutowania i topnik

Bloczki do czyszczenia koncowek: Wykorzystywane do czyszcze-
nia koricéwek lutu

Topnik w pascie: Topnik dostarczany w postaci pasty

Ptynny topnik: Ptynny topnik stosuje sie w trudnodostepnych
miejscach

LUTOWANIE

» Lutowane powierzchnie musza byc¢ czyste, wolne od oleju i zabru-
dzen. Slady oleju i zabrudzer usuna¢ rozcieficzalnikiem lub zmy¢.

» Nie stosowac detergentéw z gospodarstwa domowego, ponie-
waz czesto zawieraja krzem. Utleniong powtoke mozna usuna¢ za
pomoca kwasu, papieru sciernego, pilnikiem lub przez zeskrobanie.
W wypadku zastosowania kwasu, osoby nieprzeszkolone nie po-
winny korzystac¢ z substancji bardzo zracych, takich jak kwas solny,
siarkowy albo azotowy. Do typowych operacji czyszczenia zaleca
sie korzystanie z 10% (goracego lub bardzo goracego) kwasu cy-
trynowego. Po zakonczeniu czyszczenia nie dotyka¢ lutowanych
powierzchni palcami.

» Groty lutownicy wykonane s3 z miedzi. Po podgrzaniu grotu na
jego powierzchni tworzy sie powtoka z tlenku. Powtoke usunac
delikatnie przecierajac blokiem czysciwa. Zwilzy¢ grot topnikiem a
nastepnie natozy¢ lut.

» Osiaggniecie prawidtowej temperatury wskazuje uformowanie
przez lut warstwy (powtoki) na grocie. Obecnos¢ niewielkich gru-
dek wskazuje, ze nie osiggnieto jeszcze wiasciwej temperatury, a
powstawanie ,koralikow” z lutu wskazuje na to, ze grot nie jest do-
ktadnie wyczyszczony.

» Po intensywnej eksploatacji grot moze wykazywac $lady nad-
miernej korozji wywotanej zbyt czestym zanurzaniem w topniku.
Korozje takg nalezy usunac pilnikiem lub zeszlifowac.

PARAMETRY TECHNICZNE/KONSERWACJA

Model CON-GLT-1100  CON-GLT-1150  CON-GLT-1200
Zasilanie 230V; 50Hz 230V; 50Hz 230V; 50Hz

Pobdr mocy 100 W 100 W 100 W/30W

» Przed rozpoczeciem jakichkolwiek pracy przy urza-
dzeniu nalezy wyciggnaé wtyczke z gniazdka.
> Wymiane  grotu przeprowadzac na  wystudzo-
nym urzadzeniu, nie uruchamia¢ urzadzenia bez grotu.

> Naprawy lutownicy zleca¢ wytacznie w serwisie dostawcy.
» Lutownica odpowiada odnosnym przepisom bezpieczenstwa.
» Groty lutownicze zaopatrzone sa w nanoszong warstwe ochron-
na. warstwa ochronna znacznie przedtuza zywotno$¢ grotu nie
wolno jej zniszczy¢ poprzez obrébke mechaniczng (spitowanie, za-
rysowanie).

OCHRONA SRODOWISKA Nie wyrzucaj elektronarzedzi wraz
z odpadami z gospodarstwa domowego! Zgodnie z Europejska
Dyrektywa 2002/96/WE w sprawie zuzytego sprzetu elektrotech-
nicznego i elektronicznego oraz dostosowaniem jej do prawa krajo-
wego, zuzyte elektronarzedzia nalezy posegregowac i zutylizowac¢ w
sposob przyjazny dla srodowiska

CON-GLT-1200,12001

P2 NAVOD K OBSLUZE
TRANSFORMATOROVA PAJECKA/
SADA PAJECEK S PRISLUSENSTVIM

Tyka se vyrobkG: CON-GLT-1100 (230V~ 50Hz 100W), CON-GLT-
1150(230V~ 50Hz 100W), CON-GLT-1200 (230V~ 50Hz 100W/30W)

Certifika¢ni  instituce: TOV SUD  Product
Zertifizierstellen RidlerstraRe 65 80339 MUNCHEN
Country : Germany (No:0123) .

Service GmbH

Zplnomocnény zéstupce: PS Trading - Stolker Peter s,j. ul.
Poludniowa 2, Ottarzew; 05-850 Warszawa. www.pstrading.com.pl

POZOR! Pro ochranu zdravi pred uderem elektrickym proudem,
nebezpecenstvim Urazu, pozaru a exploze dodrzujte nize uvedené
bezpecnostni ptedpisy. Nedodrzovani bezpec¢nostnich predpisu je
ohrozenim pro zdravi a zivot. Navod k obsluze a bezpecnostni poky-
ny umistéte na dobfe viditelném misté pobliz pajecky.

OBECNE POZNAMKY

» Pajeni je proces spojovéani kovll nanesenim roztaveného ma-
teridlu. Pajet je mozné témér viechny kovy a slitiny kovu; hlavné
mosaz, méd, zelezo, atd... RozliSujeme péjeni tvrdé a pajeni mékké.
Pajeni tvrdé je pajeni v teplotach prevysujicich 4500C. Pajeci slitiny
(do tvrdého pajeni i pajeni stfibrem) jsou vyrobené ze slitin kov(,
které se nejdrive roztavi v teplotach, které neni mozné ziskat pomoci
pajecky. Mékké pajeni je proces provadény v teploté nizsi nez 4000C.

» Tato pajecka je vhodna pro mékké pajeni.

» Pred pfipojenim narfadi k napéjeni se presvédcte, ze napajeci
napéti odpovida jmenovitému 230V, uvedenému na tovarnim $tit-
ku. Po pouziti naradi vzdy odpojte od napajeni. Pfed opétovnym
uschovénim pajecky umoznéte na vychladnuti pajecky do pokojové
teploty.

» V pribéhu chladnuti nebo prestavek v praci neodkladejte pajecku
na hoflavé povrchy, ani ji nenechavejte bez dozoru.

» Pajecku nepouzivejte v pfipadé, kdy jeji plast, napajeci kabel
nebo zéstrcka jsou poskozené. Poskozenou péjecku odevzdejte do
opravy do servisu vyrobce. Nikdy neprovadéjte svévolné opravy
naradi. Uchovévejte mimo dosah déti.

PODMINKY UZiVANI

» Pajecku pouzivejte vyhradné pro tcely uvedené v navodu k ob-
sluze pro pajeni a odpéjeni v uvedenych podminkach. » Néradi
neni ur¢ené k uzivani osobami s omezenymi fyzickymi smyslovymi a
mentalnimi schopnostmi. Zafizeni neni ur¢ené pro pouzivani détmi,
s vyjimkou, kdy je pouzivané v souladu s ndvodem, v pfitomnosti
kvalifikovanych osob odpovidajicich za jejich bezpecnost. » Za jiné
pouziti, které neni v souladu s ndvodem k obsluze, jak rovnéz svévol-
né zmény vyrobce nenese odpovédnost.

BEZPECNOST POUZIVANI

» Opatrné, nebezpedi popaleni! » Pred pfipojenim zafizeni do sito-
vého napajeni, zkontrolujte soulad napéti sitové zasuvky a zatizeni
(230 V, 50 Hz). » Pred pfipojenim dikladné zkontrolujte kabel a
zastrcku zafizeni, veskeré opravy objednejte v servisu dodavatele.
» Pajecku chraiite pied pisobenim vody i vlhkosti. » Po ukonéeni
procesu pajeni pajecka i element pajeného predmétu jsou stéle hor-
ké. » V pribéhu préce s nafadim, se péjeci hrot zahfiva a v pfipadé
nespravného pouzivani miize zplsobit bodové popaleni, vypaleni
povrchu a v nejhordim pfipadé popéleni téla. » Pro zabezpeceni
se pied popalenim noste vhodny pracovni odév. Chrante oci, no-
ste ochranné bryle a ochranné rukavice, v pribéhu procesu pajeni
nevdechujte opary. » Nepouzivejte pajecku ve vihkém nebo mo-
krém prostredi. Nepfiblizujte se k horké pajecce se snadno hoflavy-
mi predméty, kapalinami a plyny. » Péjeci nafadi vzdy odkladejte
na zabezpecujici podlozku dodanou v soupravé. » Zajistéte stabilni
umisténi zabezpecujici podlozky.» Chrante napéjeci kabel pred
kontaktem se zahfatym hrotem a plastém pajecky, muze to zpUsobit
poskozeni izolace kabelu a zkrat elektrické instalace.

VYSTRAHA!

» Pajecku zapinejte maximalné na 12 sekund a poté umoznéte jeji
vychladnuti po dobu 48 sekund (pauza). Nedodrzeni této normy
zplsobi neplatnost zaruky z divodu prace s prehiatym zafizenim.
» V pfipadé poskozeni napdjeciho kabelu je nutné ho vyménit
v servisu vyuzivajicim specidlni naradi doporu¢eném vyrobcem.
» Nebezpeci popaleni tekutou cinovou péjkou. » Nepracujte na
elementech, které se nachézeji pod napétim. » Dodrzujte platné
predpisy BHP. » Naplénujte svoje pracovisté spravné z ergonomic-
kého hlediska. » Pred zahjenim prace zafizeni dtkladné zkontro-
lujte z hlediska mechanického poskozeni » Pred cisténim zafizeni
vyjméte zastrcku z napéjeci zasuvky. » Neostiete ani necistéte hrot
pomoci brusnych materiél(i, hrot je pokryty specidlnim povlakem,
ktery mlze podlehnout poskozeni. » Kontroly a opravy provadéj-
te vyhradné v servisu dodavatele, nebo dodavatelem uréeném
servisu a neprovadéjte svévolné opravy zafizeni. » Pajecka muze
byt pouzivana vylu¢né v bezvadném technickém stavu. » Sitovy
kabel je dovolené pfipojit pouze k schvalené, spravné elektrické
siti. » Nepouzivanou pajecku odpojte od napéti. » Pajecku ucho-
vavejte v bezpe¢ném misté. » Pobyt déti a neopravnénych osob
v pracovni zoné je nepfipustny. » Nedovolujte jinym osobam na
dotykani pajecky ani kabelu. » Déti si se zafizenim nemohou hrat.

PAJKY A TAVIDLA

Pouzivané pajeci slitiny (pro mékké pajeni) jsou vyrabéné ve formé
dratu vyhradné na potieby kutild.

Existuji dva druhy pajecich dratu:

1. Pajeci drét bez tavidla

2. P4jeci drat s jadrem z tavidla

Tavidlo je vyuzivané do odstranéni oxidovaného povlaku z
pajenych povrch, a takze do predchéazeni tvorby oxidd v pribéhu
pajeni.

Tavidla do pajeni jsou dostupna ve formé past a kapalin. Po pajeni
je nutné pasty nebo kapaliny tavidel odstranit z pjenych elementt
kartacem nebo hadtikem. Pryskyfi¢né tavidlo (kalafuna) neod-
stranujte.

SLITINY

Elektronika: Teplota taveni 185 °C

Slitina do elektroniky s nizkou teplotou taveni

Radio: Teplota taveni cca 230°C

Vyuzivané do péjeni tenkych vrstev a v modelarstvi

Obecného pouziti: Teplota taveni cca 2550C

Pro typické pajeni

Pajeci pasta s cinem: Material nanaseny na spojované plochy za
studena

Pasta s cinem: Nahrazuje pajeci drét i tavidlo

Polstarky na ¢isténi koncovek: Vyuzivané cisténi koncovek pajky
Tavidlo v pasté: Tavidlo dodavané v podobé pasty

Tekuté tavidlo: Tekuté tavidlo se pouziva v obtizné dostupnych
mistech

PAJENI

» Péjené plochy musi byt cisté, bez oleje a necistot. Stopy oleje a
necistot odstrarite rozpoustédlem nebo je umyjte.

» Nepouzivejte detergenty z domécnosti, protoze casto obsahuji
kremik. Oxidovany povlak je mozné odstranit pomoci kyseliny, bru-
sného papiru, pilniku nebo zeskrabanim. V pfipadé pouziti kyseliny,
nepteskolené osoby by nemély pouzivat silné Ziraviny, jakymi jsou
kyselina solnd, sirovéd nebo dusi¢nd. Pro typické cistici operace se
doporucuje pouzivani 10% (horké nebo velmi horké) kyseliny citro-
nové. Po ukonceni ¢isténi, nedotykejte pajenych ploch prsty.

» Hroty pajecky jsou vyrobené z médi. Po zahfati hrotu se na jeho
povrchu vytvaii povlak z oxidu. Povlak opatrné odstrante potiranim
polstarku cisticiho pripravku. Navlhcete hrot tavidlem a poté na-
neste pajku.

» Doséhnuti odpovidajici teploty ukazuje vytvoreni pajkou vrstvy
(povlaku) na hrotu. Pfitomnost nevelkych hrudek signalizuje, ze
jesté nebyla ziskana spravna teplota, a vznik,koralk(” z pajky signa-
lizuje, Zze hrot neni dlikladné vycistény.

» Po intenzivni exploataci hrot miize vykazovat stopy nadmeérné
koroze zplisobené pfili§ ¢astym ponofovanim do tavidla. Tuto korozi
odstrante pilnikem nebo obruste.

TECHNICKE PARAMETRY / UDRZBA

Model CON-GLT-1100  CON-GLT-1150  CON-GLT-1200
Napajeni 230V; 50Hz 230V; 50Hz 230V; 50Hz
Prikon 100 W 100W 100 W/30W

» Pred zahajenim jakékoliv prace pfi zafizeni vyjméte zastrcku ze
zasuvky.

» Vyménu hrotu provadéjte na chladném zafizeni, nespoustéjte
ho bez hrotu.

» Opravu péjecky objednavejte vyhradné v servisu dodavatele.
» Pajecka vyhovuje pfislusnym bezpecnostnim predpistim.

» Péjeci hroty jsou vybavené nanasenou ochrannou vrstvou.
Ochranna vrstva vyznamné prodluzuje trvanlivost hrotu a neni
dovoleno jeji ni¢eni mechanickym opracovanim (pilovani,
poskrabani).

OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

Nevyhazujte elektrické naradi do domovniho odpadu! Podle evrop-
ské smérnice 2002/96/ES o starych elektrickych a elektronickych
zatizenich a jejim prosazeni v narodnich zékonech musi byt neupo-
tiebitelné elektrické naradi segregované a dodané k opétovnému
zhodnoceni neposkozujicimu Zivotni prostiedi

BEDIENUNGSANLEITUNG
TRANSFORMATORLOTKOLBEN/
LOTKOLBEN-SET MIT ZUBEHOR

Betrifft das Erzeugnis: CON-GLT-1100 (230V~ 50Hz 100W),
CON-GLT-1150(230V~ 50Hz 100W), CON-GLT-1200 (230V~ 50Hz
100W/30W)

Benannte Stelle: TUV SUD Product Service GmbH Zertifizierstellen
RidlerstraBe 65 80339 MUNCHEN

Country : Germany (No: 0123) .

Autorisierter Vertreter: PS Trading - Stolker Peter s.j. ul. Poludniowa
2, Ottarzew; 05-850 Warszawa. www.pstrading.com.pl

HINWEIS ! Zum Schutz vor Gesundheitsschaden und Elektroschock,
Verletzungs-, Brand- und Explosionsgefahr sind die folgenden
Sicherheitsvorschriften zu beachten. Die Nichtbeachtung der
Sicherheitsvorschriften stellt eine Gefahr fiir Leben und Gesundheit
dar. Bewahren Sie die Betriebsanleitung und Sicherheitshinweise
gut sichtbar in der Nahe des Létkolbens auf.

ALLGEMEINE HINWEISE

» Loten ist das Verfahren zum Verbinden von Metallen durch
Auftragen von geschmolzenem Material. Nahezu alle Metalle und
Metalllegierungen konnen gelotet werden, hauptsachlich Messing,
Kupfer, Eisen usw. Wir unterscheiden zwischen Hart- und Weichléten.
Hartloten ist Loten bei Temperaturen tber 450 °C. Létlegierungen
(zum Hart- und Silberléten) werden aus Metalllegierungen herge-
stellt, die zundchst bei Temperaturen geschmolzen werden, die
mit einem Létkolben nicht erreicht werden kénnen. Weichléten ist
ein Prozess, der bei Temperaturen unter 400 °C durchgefiihrt wird.
» Dieser Lotkolben ist zum  Weichléten  geeignet.
» Bevor Sie das Gerat an die Stromversorgung anschlieen, verge-
wissern Sie sich, dass die Netzspannung der auf dem Typenschild
angegebenen Nennspannung von 230V entspricht. Trennen Sie das
Gerédt nach Gebrauch immer von der Stromversorgung. Lassen Sie
den Lotkolben vor dem Verwahren auf Raumtemperatur abkiihlen.

> Stellen Sie den Lotkolben nicht auf entflamm-
bare Oberflichen und lassen Sie ihn wahrend der
Abkiihlung  oder  Betriebspausen  nicht  unbeaufsichtigt.

» Verwenden Sie den Létkolben nicht, wenn sein Gehduse, das
Netzkabel oder der Stecker beschadigt sind. Senden Sie den be-
schadigten Lotkolben zur Reparatur an das Servicezentrum des
Herstellers zurlick. Fiihren Sie niemals Reparaturen am Werkzeug
selbst durch. AuBerhalb der Reichweite von Kindern aufbewahren.

NUTZUNGSBEDINGUNGEN

» Der Létkolben sollte nur fir die in der Lotanleitung angegebe-
nen Zwecke verwendet werden. Létarbeiten sind unter den vor-
gegebenen Bedingungen auszufiihren. » Das Gerdt ist nicht fir
die Verwendung durch Personen mit eingeschrankten physischen,
sensorischen oder mentalen Fahigkeiten vorgesehen. Der Létkolben
ist auch nicht fiir die Benutzung durch Kinder bestimmt. Ausnahme
ist die Benutzung gemaR den Anweisungen in Anwesenheit von
qualifizierten Personen, die fir ihre Sicherheit verantwortlich
sind. » Bei anderen von der Gebrauchsanweisung abweichen-
den Verwendungen und willkiirliche Anderungen iibernimmt der
Hersteller keine Verantwortung.

NUTZUNGSSICHERHEIT

» Vorsicht, Verbrennungsgefahr! » Bevor Sie das Gerdt an
das Stromnetz anschlieBen, muss die Kompatibilitit der
Steckdosenspannung mit dem Gerdt (230 V, 50 Hz) Uberprift
werden. » Vor dem AnschlieBen sorgfaltig Kabel und Stecker des
Geréts Uiberpriifen; alle Reparaturen vom Service des Herstellers au-
sfiihren lassen. » Der Lotkolben muss vor Wasser und Feuchtigkeit
geschuitzt werden. » Nach Abschluss des Lotvorgangs sind der
Lotkolben und das Werkstiick noch heif3.» Beim Arbeiten mit dem
Werkzeug erwarmt sich die Lotspitze und kann bei unsachgemafem
Gebrauch punktuelle Verbrennungen, Oberflachenverbrennungen
und im schlimmsten Fall Verbrennungen am Korper verursachen.
» Geeignete Arbeitskleidung zum Schutz vor Verbrennungen
tragen. Die Augen durch das Tragen von Schutzbrille schiitzen.
Handschuhe verwenden und wéhrend des Létvorganges keine
Dampfe einatmen.» Den L&tkolben nicht in einer feuchten oder
nassen Umgebung verwenden. » Néhern Sie sich dem hei3en
Lotkolben keinen brennbaren Gegenstanden, Flissigkeiten oder
Gasen. » Das Lotwerkzeug sollte immer auf dem mitgelieferten
Sicherheitsstander abgelegt werden. » Stellen Sie sicher, dass
der Sicherheitsstander sicher und stabil positioniert ist. » Das
Netzkabel vor dem Kontakt mit einem heien Netzblech und dem
Lotkolbengehduse schiitzen, da es die Isolierung des Kabels bescha-
digen und das elektrische System kurzschlieen kann.

WARNHINWEIS!

» Schalten Sie den Lotkolben nicht langer als 12 Sekunden
ein - lassen Sie ihn jeweils 48 Sekunden abkiihlen (Pause). Bei
Nichteinhaltung dieser Vorgabe erlischt die Garantie aufgrund
des Betriebs mit einem Uberhitzten Gerdt. Wenn das Netzkabel
beschadigt ist, sollte es in einem vom Hersteller angegebenen
Servicezentrum ersetzt werden, das daflr spezialisiertes Werkzeug
verwendet. » Verbrennungsgefahr durch flissiges Lotzinn. »
Arbeiten Sie nicht an spannungsfiihrenden Teilen. » Beachten
Sie die geltenden Sicherheitsvorschriften. » Planen Sie lhren
Arbeitsplatz ergonomisch sinnvoll. » Vor Beginn der Arbeiten ist
das Gerat grindlich auf mechanische Beschadigungen zu prifen.
» Ziehen Sie vor der Reinigung des Gerdts den Stecker aus der
Steckdose. » Scharfen oder reinigen Sie die Klinge nicht mit abra-
siven Materialien, die Klinge ist mit einer speziellen Beschichtung

versehen, die beschéddigt werden kann. » Inspektionen und
Reparaturen sollten nur im Servicezentrum des Lieferanten oder in
dem vom Lieferanten benannten Servicezentrum durchgefiihrt wer-
den; das Gerat darf nicht selbst repariert werden. » Der Létkolben
darf nur in technisch einwandfreiem Zustand verwendet werden.
» SchlieBen Sie das Netzkabel nur an ein zugelassenes, funktio-
nierendes Stromnetz an. » Lotkolben bei Nichtgebrauch von der
Stromzufuhr trennen. » Bewahren Sie den Loétkolben an einem
sicheren Ort auf. » Kinder und Unbefugte durfen nicht in den
Arbeitsbereich gelassen werden. » Lassen Sie nicht zu, dass andere
den Létkolben und das Kabel bertihren. » Kinder diirfen nicht mit
dem Gerat spielen.

LOTZINN UND FLUSSMITTEL

Das verwendete L6tzinn (zum Weichl6ten) wird in Form von Draht
ausschlieBlich fir den Heimwerkerbedarf hergestellt.

Es gibt zwei Arten von Létdréhten:

1) Létdraht ohne Flussmittel

2. Lotdraht mit Flussmittelkern

Das Flussmittel wird verwendet, um die oxidierte Beschichtung
von den gel6teten Oberflachen zu entfernen und die Bildung von
Oxiden beim L&ten zu verhindern.

Lotflussmittel ist in Form von Pasten und Flissigkeiten erhél-
tlich. Nach dem Loten miissen die Flussmittelpasten oder
Flussmittelfliissigkeiten mit einem Pinsel oder Tuch von den

zu |6tenden Elementen entfernt werden. Harzflussmittel
(Kolophonium) sollte nicht entfernt werden.

LEGIERUNGEN

Elektronik: Schmelzpunkt 185°C

Fiir Elektronik Legierungen mit niedrigem Schmelzpunkt.

Radio: Schmelzpunkt ca. 230°C

Wird zum Léten diinner Schichten und im Modellbau verwendet.
Allg ine Ver dung: Schmelzpunkt ca.255°C

Zum standardmaBigen Léten.

Lotpaste mit Zinn: Auf kalte Verbindungen aufzutragendes
Material.

Paste mit Zinn: Ersetzt Lotdraht und Flussmittel .
Reinigungsbldcke fiir die Spitzen: Wird zum Reinigen der
Lotspitzen verwendet.

Flussmittel in Pastenform: Flussmittel in Pastenform geliefert.
Fliissiges Flussmittel: Flissiges Flussmittel wird an schwer zugén-
glichen Stellen eingesetzt.

LOTEN

» DiezulétendenOberflichenmiissensauber,6l-undschmutzfreisein.
Ol-und Schmutzspuren mit Verdiinnung entfernen oder abwaschen.
» Keine Haushaltsreinigungsmittel verwenden, da diese oft Silikon
enthalten. Die oxidierte Beschichtung kann mit Saure, Schleifpapier,
einer Feile oder durch Schaben entfernt werden. Wenn Séure ver-
wendet wird, sollten ungeschulte Personen keine stark dtzenden
Substanzen wie Salz-, Schwefel- oder Salpetersdure verwenden.
Fir typische Reinigungsvorgénge wird die Verwendung von
10%iger (heiBer oder sehr heiler) Zitronensdure empfohlen. Die
Lotflachen nach der Reinigung nicht mit den Fingern berihren.
» Die Lotspitzen sind aus Kupfer gefertigt. Wenn die Klinge
erhitzt wird, bildet sich auf ihrer Oberflache eine Oxidschicht.
Die Beschichtung entfernen, indem diese vorsichtig mit
einem Reinigungsblock abgewischt wird. Die Klinge mit
Flussmittel befeuchten und dann das Lotzinn auftragen.
» Wenn die richtige Temperatur erreicht ist, bildet das Lot eine
Schicht (Beschichtung) auf der Klinge. Das Vorhandensein kleiner
Klumpen zeigt an, dass die richtige Temperatur noch nicht erreicht
ist, die Bildung von ,Perlen” aus dem Létzinn deutet darauf hin, dass
die Klinge nicht griindlich gereinigt wurde.

» Nach intensivem Gebrauch kann die Klinge Anzeichen von lber-
maéBiger Korrosion aufweisen, die durch zu hédufiges Eintauchen in
das Flussmittel verursacht wird. Diese Korrosion sollte mit einer Feile
entfernt oder geschliffen werden.

TECHNISCHE PARAMETER / WARTUNG

Model CON-GLT-1100  CON-GLT-1150  CON-GLT-1200
Versorgung 230V; 50Hz 230V; 50Hz 230V; 50Hz
Energiever- 100W 100W 100 W/30W
brauch

> Vor Beginn jedweder Arbeiten mit dem
Lotkolben den  Stecker aus der Steckdose = ziehen.
» Die Spitze an einer abgekihlten Einheit au-
stauschen; den Lotkolben nie ohne Spitze verwenden.

» Den Lotkolben nur vom Service des Herstellers reparieren lassen.
> Der Lotkolben entspricht den ein-
schlagigen Sicherheitsvorschriften.
> Lotspitzen sind mit einer Schutzschicht versehen, die die
Lebensdauer der Klinge erheblich verlangert. Diese darf durch me-
chanische Bearbeitung (Ségen, Kratzen) nicht beschadigt werden.

UMWELTSCHUTZ

Entsorgen Sie Elektrowerkzeuge nicht mit dem Hausmiull! Nach
Angaben der Europdischen Richtlinie 2002/96/EG (ber Elektro- und
Elektronik-Altgerate und ihre Anpassung an nationales Recht, mus-
sen Elektro- und Elektronik-Altgeréte auf umweltgerechte Weise se-
gregiert und entsorgt werden.



OPERATING MANUAL SOLDERING
GUN/SOLDERING GUN SET INCL.
ACCESSORIES

Relates to products: CON-GLT-1100 (230V~ 50Hz 100W), CON-GLT-
1150(230V~ 50Hz 100W), CON-GLT-1200 (230V~ 50Hz 100W/30W)

Notified body: TUV SUD Product Service GmbH Zertifizierstellen
RidlerstraBe 65 80339 MUNCHEN Germany (No: 0123).

Authorized dealer: PS Trading — Stolker Peter s.j. ul. Poludniowa 2,
Ottarzew; 05-850 Warszawa. www.pstrading.com.pl

WARNING!

To protect against health hazards and electric shock, danger of inju-
ry, fires and explosions, please always observe the safety regulations
listed below. Failure to comply with safety regulations poses a threat
to human life and health. The operating manual and safety instruc-
tions should be kept in a clearly visible place, near the soldering gun.

GENERAL REMARKS

» Soldering is the process of joining metals by applying molten
material. Almost all metals and metal alloys can be soldered; mainly
brass, copper, iron, etc... We distinguish between brazing and soft
soldering. Brazing is soldering at temperatures in excess of 4500C.
The solders (for brazing and silver soldering) are made of metal al-
loys that only melt at temperatures that cannot be achieved with
a soldering iron. Soft soldering is a process carried out at tempera-
tures below 4000C.This soldering gun is suitable for soft soldering.

» Before connecting the tool to the power supply, make sure that
the supply voltage corresponds to the rated 230V, as indicated on
the nameplate. Always unplug the tool from power source after use.
Before storing the soldering gun please allow a few minutes for it to
cool down to room temperature.

» Please do not place the soldering gun on flammable surfaces, or
leave it unattended during cooling down or breaks at work.

» Do not use the soldering gun if its housing, power cord or plug
are damaged. Always have the damaged soldering gun repaired by
manufacturer’s service. Do not attempt any tool repairs on your
own. Keep out of reach of children.

CONDITIONS FOR USE

» The soldering gun may only be used for purposes indicated in
the present operating manual, i.e. for soldering and desoldering
under the given conditions. » The appliance is not intended for
use by persons with reduced physical, sensory or mental abilities.
The device is not intended for use by children, except when used
in accordance with the instructions and in the presence of qualified
persons responsible for their safety. » The manufacturer waives all
responsibility for any other applications, or unauthorized changes.

SAFE USE

» Caution, danger of burns! » Before connecting the device to the
mains, check that the voltage of the mains socket and the device
are compatible (230 V, 50 Hz) » Before connecting, carefully check
the cable and plug of the device, always have all repairs carried out
by the supplier’s service. » Protect the soldering gun against water
and moisture » After completing soldering the soldering gun and
the soldered workpiece will still remain hot. » While working with
the tool, the soldering tip heats up and in the event of improper
use it may cause contact burns, surface burnouts and, in the worst
case, burns to the body. » Wear appropriate work clothing to pro-
tect yourself from getting burned. Protect your eyes by wearing
protective glasses and gloves, do not inhale vapours during the sol-
dering process. » Do not use the soldering gun in a damp or wet
environment. » Do not bring flammable objects, liquids or gasses
near the soldering gun.» Always put the soldering tools back on the
supplied protective stand. » Make sure the protective stand is in a
stable position.» Protect the power cord from contact with the hot
tip and housing of the soldering gun, as they may damage the cable
insulation and short circuit the electrical system.

WARNING!

» Switch on the soldering iron for no longer than 12 seconds, and
then let it cool down for another 48 seconds (pause). Failure to com-
ply with this Standard voids the warranty due to operation with an
overheated device. » In the event of damage to the power cord, it
should be replaced in a service facility indicated by the manufactu-
rer, which uses specialized tools for this end. » Danger of burns from
liquid solder. » Never work on live parts. » Always observe applica-
ble health and safety regulations. » Plan your workplace correctly in
terms of ergonomics. » Before starting work, carefully check the de-
vice for mechanical damage. » Before cleaning the device, remove
the plug from the mains socket. » Do not sharpen nor clean the tip
with abrasive materials, the tip is covered with a special coating that
may be damaged. » Inspections and repairs should be performed
only at the supplier’s service or at the supplier’s designated service
centre, do not attempt to repair the device yourself. » The solde-
ring gun may only be used, when it remains a technically faultless
condition. » The mains cable may only be connected to previously
commissioned and faultless mains power network. » Disconnect
the unused soldering gun from power supply. » Always store the
soldering gun in a safe place. » Children and unauthorized persons
may not stay in the work area. » Do not let other people touch the
soldering iron and cord. » Children shall not play with the appliance.

SOLDERS AND FLUX

The solder alloys used (for soft soldering) are manufactured in the
form of a wire only for DIY use.

There are two types of solder wires:

1. Soldering wire without flux

2. Soldering wire with a flux core

The flux is used to remove the oxidized coating from the soldered
surfaces and prevent the formation of oxides during soldering.
Soldering fluxes are available in the form of pastes and liquids.
After soldering, remove the flux pastes or liquids from soldered
elements, using a brush or cloth. Resin flux (rosin) should not be
removed.

ALLOYS

Electronics: Melting point 185°C
Low melting point alloy for electronics

Radio: Melting point of ca. 230°C
Used for thin layer soldering and model building

General purpose: Melting point of ca. 255°C
For typical soldering

Solder paste with tin: Material applied to the surfaces to be joined
in cold condition

Tinpaste: Replaces soldering wire and flux
Blocks for cleaning tips: Used to clean solder tips
Paste flux: Flux manufactured in paste form

Liquid flux: Liquid flux is applied in hard-to-reach locations

SOLDERING

» The soldered surfaces must be clean, free from oil and dirt.
Remove traces of oil and dirt with thinner or wash off.

» Do not use household detergents as they often contain silicon.
The oxidized coating can be removed either by with acid, sandpa-
per, afile, or by scraping. When acid is ued, untrained people should
refrain from using extremely corrosive agents such as hydrochloric,
sulphuric or nitric acid. We recommend 10% (hot or very hot) citric
acid for typical cleaning operations. Do not touch the soldered sur-
faces with your fingers after cleaning them.

» Soldering gun tips are made of copper. When the tip is heated,
an oxide coating forms on its surface. Remove the coating by gently
wiping it with a cleaning block. Wet the tip with flux and then apply
solder.

» When the correct temperature is reached, the solder will form a
layer (coating) on the tip. The presence of small lumps indicates that
the correct temperature was not yet reached, and the formation of
solder,beads” indicates that the tip wa not thoroughly cleaned.

> After intensive use, the tip may show signs of excessive corrosion
caused by too frequent immersion in the flux. Such traces of corro-
sion must be removed with a file or ground.

TECHNICAL PARAMETERS/MAINTENANCE

Model CON-GLT-1100  CON-GLT-1150  CON-GLT-1200
Power supply 230V; 50Hz 230V; 50Hz 230V; 50Hz
Power con- 100W 100W 100W/30W
sumption

» Before attempting any maintenance or service of the appliance
always pull its plug out of the socket.

» Replace the tip when the device is cool, do not operate the device
without a tip.

» Have the soldering gun repaired only at the supplier’s service.
» The soldering gun complies with the relevant safety regulations.

» A protective layer is provided on the soldering tips. This protecti-
ve layer significantly extends the operating life of the tip, it must not
be damaged by mechanical processing (filing, scratching).

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Do not dispose of power tools with household waste! According
to the European Directive 2002/96/EC on waste electrical and elec-
tronic equipment and its implementations in the national law, the
used power tools should be properly allocated and disposed of in an
environmentally friendly manner.

m PYKOBOACTBO MO SKCMJIYATALUN
TPAHCOOPMATOPHbI/ MAAJIbHUK/
KOMMNNEKT NAAJIbHUKOB C

MPUHAANEXHOCTAMU

OtHocutcs K nsgenuam: CON-GLT-1100 (230V~ 50Hz 100W),
CON-GLT-1150(230V~ 50Hz 100W), CON-GLT-1200 (230V~ 50Hz
100W/30W)

Hotndunumposanubiii opran: TUV SUD Product Service GmbH
Zertifizierstellen RidlerstraBe 65 80339 MUNCHEN Germany (No:
0123).

ABTOpPK30BaHHbIN NpepacTaButens: PS Trading — Stolker Peter s.j. ul.
Poludniowa 2, Ottarzew; 05-850 Warszawa. www.pstrading.com.pl

BHUMAHME! [Ina 3awuTtbl OT BpeAa 3A0POBbIO, MOpaXXeHuA
3NEeKTPUYECKNM TOKOM, OMacHOCTY MOMyYeHWA TPaBMbl, NOXapos
1 B3pbIBOB, CrieflyeT cobnofaTb MprBEJEHHbIe HUXe npasuna
6e3onacHocTU. HecobniopeHve npasun 6e30macHOCTV co3patoT
Yrpo3sy >KW3HU U 3A40POBbl0. PyKOBOACTBO MO 3KCMayaTauun u
VIHCTPYKLMK 6e30MacHOCTY crefyeT XpaHUTb B XOPOLIO BUAUMOM
MecTe PAAOM C NaANbHKOM.

OBLMUE 3AMEYAHUA

» [Maiika - 3TO NpoLecc COeANHEHVA MeTaIoB MyTeM HaHeceHWs
pacnnasneHHoro martepuana. MaaTb MOXHO MOYTW BCE MeTasbl
1 MeTanInyeckne Crnasbl; B OCHOBHOM faTyHb, Meflb, ene3o 1 T.
A. Mbl pasnuuaem TBepAylo 1 MATKYI0 Naiiky. Teepaaa naiika - 310
nanka npu Temnepatypax Bbiwe 4500C. MaAnbHble cnnasbl (AnA
TBEPAOW MaiiKu 1 Maikn cepebpom) N3roToBAEHbI 13 METANINYECKNX
CMNaBoOB, KOTOPble CHayana NNaBATCA NpU Temnepatypax, KoTopble
HEBO3MOXXHO [OCTUYbL C MOMOLUbID MafnbHMKA. MsArkaa narnka
- 3TO NpoLecc, BbINOMHAEMbI NpW TemnepaTypax Hipke 4000C.
»  [laHHbIi  NaAnbHUK  MOAXOAUT  ANA  MATKOW  Manku.
» [lepes nopknioueHMeM  WHCTPYMEHTa K  WMCTOUYHUKY
nuTaHuA  cneflyeT yOeAnTbCA, UYTO  HanpsbkeHMe  NuTaHUA
COOTBETCTBYeT HOMUHaNbHOMY HanpsXeHnio 230 B,
YKa3aHHOMY Ha 3aBOACKON Tabnuuke. [locne ucnonb3oBaHUA

cnejyetT  BCerfa  OTK/OYATb  MHCTPYMEHT — OT  MCTOYHUMKA
nutaHusA. [asnbHUKY cnegyeT fAaTb OCTbITb [0  KOMHATHOM
Temnepatypbl, Mpexpe uYem OTNPaBUTb €0 Ha XpaHeHwue.
> Bo BpemA OXNaXAeHUA WM MepepbiBOB B pabdote

He CTaBUTb nasnbHUK Ha nerkoBocrnnameHsioLmecs
MOBEPXHOCTW UM He OcCTaBnATb ero  6e3  mpucmoTpa.
» He ncnonb3oBaTtb NasfbHUK C MOBPEXAEHHbIM KOPMYCOM, LUIHYPOM
NUTaHUA WA BUIKOW. OBPeXAEHHbI MasnbHUK HEOOGXOANMO
nepefiaTb B PEMOHT B CEPBUCHbIN LieHTp npoussoautens. Hukoraa
He NPOUN3BOANTb CAMOCTOATENbHbIN PEMOHT MHCTPYMeHTa. XpaHnTb
B HeJOCTYMHOM [iNA AeTel MecTe.

YC/0OBUA UCNOJIb3OBAHUA

» MaanbHUK cnefyet NCNoNb3oBaTth TONbKO AnA uenel?l, YKa3aHHbIX
B PYKOBOACTBE MO 3KCMlyaTauMu ANA nailku W pacnaiku B
faHHbIX ycnosuax. » O6opyfoBaHWe He npefHa3HauyeHo AnA
nCnonb3oBaHMA  Nnuamm C OrpaHuYeHHbIMU 4)VI3VN€CKVIMVI,
CEHCOPHbIMU 1N YMCTBEHHbIMU  BO3MOXHOCTAMU. yCTpOI?ICTBO
He npefHa3HayeHO ANA WCNOSIb30BaHUA [AeTbMU, WUCKK4YeHne
COCTaBNAET WCMONb30BaHNe B COOTBETCTBUM C PYKOBOACTBOM, B
npucyTcTBUN KBanM¢MuMPOBaHHbIX NNy, OTBETCTBEHHbLIX 3a WUX
6e3onacHoCTb. P 3a 1crnonb3oBaHue AfiA APYrnX Lenen, OTIUYHbIX
OT YKa3aHHbIX B PyKOBOACTBE MO 3KCr/lyaTtauun 1 3a Npon3BoJibHble
N3MeHeHUA NPOonN3BOANTENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTH.

BE3OMACHOCTb UCMOJZIb3OBAHUA

» OcTopoXKHO, onacHocTb oxoral P [lepes nopknoyeHvem
YCTPOMCTBA K 3MEKTPOCeTV CnefyeT MpPOBEpUTb COOTBETCTBUE
CeTEeBOTO  HaMpsXeHWs B PO3eTKe HaMpsXeHuo, KoTopoe
TpebyeTtca ana yctponcTsa (230 B, 50 My). » lMNepep noaknoueHrem
HeobX0AMMO BHUMATENbHO MPOBEPUTL WHYP 1 BUSKY YCTPONCTBA,
No6oil PEMOHT cnefyeT MPOU3BOAWTD B CEPBUCHON CryxGe
nocraswyka. » Heobxoanmo Gepeub MasfbHUK OT BO3LENCTBUA
BOAbl 1 BRarn. » lMocne 3aBeplieHns NpoLecca nanku, NasabHUK
1 37IeMEHT nasemoro npeameta Bce eue ropaun. » lMpu pabote
C VHCTPYMEHTOM >Kano nasnbHMKa HarpeBaeTcs, M B Cnyvae
HENpPaBUIbHOMO UCMOMb30BaHMA, OH MOXeT CAenaTb TOYeuHble
NpOXMraHus, 06xeub MOBEPXHOCTb, @ B HaNXYALIEM Cllyyae, OXKOoru
Tena. » HeobxoAumo HOCWTb MoAXoAsAllylo pabouylo opexay,
4TOGbI 3aWUTUTL Cebs OT 0X0oroB. Cneayet HOCUTb 3aLUMTHBIE OYKU
[N1A 3aLMUTbl a3 U 3alUTHbIE NEePYATKK, He BAbIXaTb Napbl BO Bpemsa
naviku. » He crefyeT MCMNoOnb30BaTh MasibHUK BO BAAKHOM WM
MOKpOM mecTe. » He cneayeT noaxoanTb K ropademy nasnbHUKY
C NErKOBOCMIAMEHSIOLMMMNCA NMPEAMETAMY, KUAKOCTAMU 1 rasamu.
» [MasAnbHbIi MHCTPYMEHT BCErAa CrieflyeT CTaBUTb Ha BXOAALLYIO
B KOMMIEKT 3aluTHYl0 MOACTaBKy. Heobxogumo obecneunTtb
YCTONUMBOE MONIOXKEeHUe NOoACTaBKM 3aluTHoW. P LUHyp nutaHua
cnepyeTt 3alMilaTtb OT KOHTAaKTa C FOPAYMM KanoM W KOPMycom
NaANbHYIKA, T.K. 3TO MOXET NOBPEANTL N30MALMIO WHYPa U NPUBECTU
K KOPOTKOMY 3aMbIKaHUIO NIEKTPUYECKON CETH.

NPEAYNPEXAEHUE!

> Bkntouatb NasibHUK HEOBXOAMMO He Gonee Yem Ha 12 ceKyHa, a
3aTem AaTh eMy OCTbITb B TeueHue 48 cekyHp (nay3a). HecobnogeHue
[IaHHON HOPMbI aHHYIMPYET rapaHTuio 13-3a PaboTbl C NeperpeTbim
yCTpONCTBOM. » B Cllyyae MOBPEXAEHWA LWHYpa MUTaHUA, €ro
creflyeT 3aMeHUTb B YKa3aHHOM MPOU3BOAWTENIEM CEPBUCHOM
LeHTe, TAe WCMONb3yITCA CMNeLMani3ypoBaHHbIe WHCTPYMEHTI.
> OnacHOCTb OXOroB U3-3a KUAKOrO ONIOBAHHOTO npunos. » He
paboTaTb C HAXOAAWWMMUCA MOJ HANpsKeHUeM 3femeHTamu. »
Heobxognmo cobniogatb feicTaytowme npasuna 6e30macHoCTy
U NPOW3BOACTBEHHON caHuTapuu. P  CnegyeT npaBUnbHO
pacnnaHmpoBaTb CBOe paboyee MeCTO C TOUKY 3PeHNsA 3PrOHOMUKN.

> [lepen Hauanom paboTbl CneayeT BHMMATENbHO NPOBEPUTHL
YCTPOMCTBO HAa HalMuMe MEeXaHWYeCKUX MOBpexpeHun. »
Heo6xoanMo BbIHYTb BWSIKY U3 CETEBOI PO3ETKN Nepef YnCTKON
ycTponcTea. » He cneayet 3atauMBaTh, a TakkKe UYMNCTUTL XKano
abpasnBHLIMA MaTepranamm, T.K. Xano MOKPbLITO cheunanbHbIM
MOKPbITYEM, KOTOPOE MOXET ObiTb MOBpexaeHo. » [poBepku 1
PEMOHTHbIE PaboTbl AOMKHBI MPOBOANTLCA TONBKO B CEPBUCHON
cnyxbe nocTaBlWyKa WAM B YNOMHOMOYEHHON MOCTaBLLVMKOM
CepBUCHOI Cnyxbe, He cnefyeT NPOBOAUTL CaMOCTOATENbHbIN
pPeMOHT ycTponcTea. P [MasnbHUK paspellaeTcs MCnonb3oBaTh
TONBKO B MAEaNbHOM TeXHWYEeCKOM cocToaHun. P LHyp nutaHua
MOXeET 6blTb MOAKMIOYEH TOMbKO K pa3spelieHHOn WCMpaBHOMN
aneKTpuyeckoi cet. P Hencnonb3yemblii MasnbHWUK AOMKEH
6bITb OTK/IOUEH OT WCTOYHMKA NUTaHWA. P XpaHuTb MasnbHUK
Heobxoaumo B 6e3onacHom mecte. » [leTu 1 NOCTOPOHHME 1La He
[ONycKalTCA Ha pabouee mecto. » He cregyet no3sonsaTb ApYrum
NOAAM NpUKaCcaTbCA K NaaNbHUKY W WHypY. » [leT He [OMKHbI
1rpaTth C yCTPONCTBOM.

MPUMNOU N ®NIOCHI

Mcnonb3yemble naanbHble cnnasbl (ANA MArKON Naiku)
NPOU3BOAATCA B BUAE MPOBOJIOKN UCKIIOUNTENBHO ANA
MCMONb30BaHKA B OMALLIHUX YCOBUAX.

MasnbHas NpoBosnoKa GblBaeT ABYX TUMOB:

1. MasnbHas npoBosioka 6e3 dnioca

2. MasnbHasn NPOBOJIOKa C GMIIOCOBbIM CEPAEUHNKOM

Ontoc Cnonb3yeTca ANA yAaNeHra OKUCHOTO NOKPbLITUA C NasemblX
NMOBEPXHOCTEN 1 MPEAOTBPALLEHNA 06Pa30BaHA OKCUAOB BO
BpemaA nanku.

MasnbHble Gntocbl AOCTYMHbI B BUAE MaCT U XugKocTeii. Mocne
naiiku cneayet yaanuTtb GrocoBble NacTbl NN XUAKOCTU C
NpUNasHHbIX 3NIEMEHTOB LETKON 1N MaTepyaTon candeTkon.
CmonsHoii dntoc (KaHnponb) yaanaTb He crepyer.

CMJIABbI

dnekTpoHuKa: Temnepatypa nnasneHma 185°C

CnnaB C HY3KOW TemnepaTypoii NNaBneHna Ana SNeKTPOHUKN
Papno: Temnepatypa nnasnieHna okono 230°C Wcnonb3yeTtca
ana ManKkn TOHKNX CNOEB 1 B MopennpoBaHnn

O6uiero HasHaueHuA: TemnepaTtypa NnassieHnA okono 255°C
[ina TMNOBOW Nanku

n nacrac : MaTepuan HaHOCUTCA B XONOAHOM
BUAE Ha COeAMHAEMbIE MOBEPXHOCTN

MacTta c onoBom: 3aMmeHsAeT NaAnbHyI0 NPOBOJIOKY U drtoC

Bnokn ana ouncTkm xana: Micnonb3yeTca AnA OUUCTKU Xana
nasanbHMKa

®niocoBas nacra: Onioc, nocTaBnAemblil B BUAe NacTbl

Mupkuit dnioc: XKuaknin dnioc npuMeHAeTCA B TPYAHOAOCTYMHbIX
MmecTax.

NANKA

> MMasemble MOBEPXHOCTW [AOMXKHbI 6blTb YMCTbIMU, Ge3 Mmacen
n 3arpasHeHuin. Cnefpbl Macna v 3arpasHeHWn cneayet yaanuTb
pacTBoputenem unuM CMbiTb. » He wucnonb3oBatb ObITOBble
MoloLe CPeACTBa, MOCKONbKY OHW 4acTo COAepXaT KpeMHUN.
OKUCHOe MOKPbITVE MOXHO YyAanuTb C MOMOLbIO  KUCNOTI,
HaXKaauHol 6Gymaroi, HanmunbHUKOM WnKU cockabnueaHuem. B
C/lyyae UCMONb30BaHWA KUCIOTbl, HEMOArOTOBNEHHbIM NI0AAM He
cnefyeT UCMomb30BaTh OYEHb arpeccuBHble BELLeCTBa, Takune Kak
consHas, cepHas WM a3oTHas KucioTa. [ina obbluHbIX onepayuii
OUNCTKN PEKOMEHAYeTCA ncnonb3osatb 10% (ropsauyio UM oveHb
ropavylo) NMMOHHYI0 KucnoTy. lMocne 3aBeplueHUA OUMCTKU He
KacaTbCA NasHbIX MOBEPXHOCTel Manbuamu. » Mana nasnbHuKa
n3roToBsieHbl 13 Meau. Mpu HarpeBaHUKM Xana Ha ero NoBepXHOCTA
obpasyeTca OKWCHOe MoKpbiTWe. [oKpbiTMe cneayeT yAanuThb,
aKKypaTHO MpoTepeB ero 610KOM AnA ouncTku. CMounTb Xano
dniocom, a 3aTem HanoxuTb npunoi. » Korga pocturaetcs
npaBuibHaA Temnepatypa, Npunoi obpasyeT cion (MOKpbITHe)
Ha Xane. Hannune HeboMbIMX KOMOYKOB yKasblBaeT Ha TO, YTO
npaBuibHaA TemnepaTypa elle He [JOCTWUrHyTa, a o6pasoBaHue
,OYCMHOK" B NPMIOe yKa3bIBaET Ha TO, UTO Kaslo He 6biNo TaTeNbHO
ouneHo. » Mocsie MHTEHCMBHOIO UCMOMNb30BaHUA Ha Xane MoryT
NOABUTLCA MPU3HAKN Ype3MePHOI KOPPO3UW, BbI3BaHHOW CIIMLLKOM
YacTbiM MOrpy>KeHnem BO Gnioc. 3Ty KOPpo3no HeoGXOANMO
YANNUTb HAaNVUAbHNKOM WU WANGOBKOIA.

TEXHUYECKUE NAPAMETPbI /| OBCJTY X KUBAHUE

Mopenb CON-GLT-1100  CON-GLT-1150  CON-GLT-1200
MutaHne 230B; 50y 2308; 50y 230B; 50y
Motpebnaeman 100 BT 100 BT 100 B1/30BT
MOLHOCTb

» [epen Hauanom nobbix PaboT C YCTPOWCTBOM BUIKY CriepyeT
BbITAHYTb N3 PO3ETKWN. > 3aM€Hy Kana npov3BoAUTb Ha OCTbIBLLIEM
YCTPONCTBE, He paboTaTb C YCTpoicTBOM 6e3 xana. P PemoHT
naanbHWUKa NMPoOBOAUTb TONIbKO B CepBI/ICHOI7I cny)Kﬁe nocTaBLwKa.
> MaanbHMK  CcOOTBeTCTBYeT  AeiCTBYIOLIMM npasunam
6e3onacHocTu. P Ha »kanax nasfbHNKOB HaHECEH 3aLMTHBIN CNION.
3alWTHBIA CNOW 3HAUNUTENIbHO MPOANEBAET CPOK CiyKbbl Kana,
ero Henb3sA paspylwatb MexaHuyeckon obpaboTkoi (onunueaTb,
Lapanartb).

SAWNTA OKPYXKAIOLLEA CPEAbl He Bbi6pacbiBaiite
3NEeKTPONHCTPYMEHT BMecTe C OTXO4amuniomMaluHero xo3amncrea!
B cootBetctBUM c EBponeiickont [upektusoit 2002/96/EC 06
OTX04ax >SNeKTPUYECKOro W 3IEKTPOHHOro OGOPyHOBaHVIﬂ n
ajanTauuy ee K HaLuVOHaNbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, N3HOLIEHHbIe
SNEKTPOUHCTPYMEHTb  AOMKHbI ~ OblTb  OTCOPTUPOBaHbl 1
YTUAN3MPOBaHbI SKONOMUYECKM YUCTbIM CMOCO60M

POUZIVATELSKA PRIRUCKA

TRANSFORMATOROVA SPAJKO-
VACKA/SUPRAVA SPAJKOVACIEK S
PRISLUSENSTVOM

Tyka sa vyrobkov: CON-GLT-1100 (230V~ 50Hz 100W), CON-GLT-
1150(230V~ 50Hz 100W), CON-GLT-1200 (230V~ 50Hz 100W/30W)

Certifika¢nd institdcia: ~ TOV  SUD Product Service GmbH
Zertifizierstellen RidlerstraBe 65 80339 MUNCHEN Germany (No:
0123).

Splnomocneny zéastupca: PS Trading - Stolker Peter sj. ul.
Poludniowa 2, Ottarzew; 05-850 Warszawa. www.pstrading.com.pl

POZOR!

Dodrziavajte nasledovné bezpec¢nostné pokyny, aby ste zabranili
zdraviu $kodlivému a Zivotu nebezpecnému zasahu el. pridom,
urazom, nehodam, poziaru a vybuchu. Nedodrziavanim bezpecno-
stnych pokynov ohrozujete zdravie a Zivot. Pouzivatelsku priruc¢ku
a bezpecnostné pokyny uchovavajte na dobre viditelnom mieste v
blizkosti spajkovacky.

VSEOBECNE POZNAMKY

» Spéjkovanie - proces spajania kovu nanesenym roztavenej spaj-
ky. Spajkovat sa daju prakticky vsetky kovy a zliatiny kovov; hlavne
mosadz, med, Zelezo ap. Odlisujeme tvrdé a makké spajkovanie.
Tvrdé spajkovanie sa vykonava pri teplotach presahujicich 450 oC.
Spéjky (spajkovacie zliatiny) na tvrdé spajkovanie a spajkovanie
striebrom st vyrobené zo zliatin kovov, ktoré sa najprv tavia pri
teplotach, ktoré sa nedaju dosiahnut spajkovackou. Makké spajko-
vanie sa vykonava pri teplotach pod 400 oC.

» Tato spajkovacka je ur¢ena na makké spajkovanie.

» Predtym, ako zariadenie pripojite k el. napatiu, skontrolujte, ¢i
sa el. parametre daného obvodu zhoduju s parametrami, ktoré su
uvedené na vyrobnom stitku (230 V). Zariadenie po pouZziti vzdy
odpojte od el. napétia. Predtym, ako spajkovacku odlozite, musi
najprv vychladnut na izbovu teplotu.

» Spajkovacku pocas chladnutia alebo pocas prestavok pocas pra-
ce nekladte na horlavé povrchy ani neponechavajte bez dohladu.

» Spajkovacku nepouzivajte, ak je poskodeny jej plast, napajaci
kabel alebo zastr¢ka. Poskodent spajkovacku odovzdajte na
opravu do servisu vyrobcu. Zariadenie v Ziadnom pripade sa-
mostatne neopravujte. Uchovéavajte mimo dosahu deti.

PODMIENKY POUZITIA

» Spajkovacku pouzivajte vyhradne iba na uUcely, ktoré st uvedené
v priru¢ke, na spajkovanie (spajanie alebo odpéjanie), vo vhodnych
podmienkach. » Zariadenie nie je ur¢ené na pouzitie osobami s
obmedzenymi fyzickymi, senzorickymi a rozumovymi schopnosta-
mi. Zariadenie nie je ur¢ené na pouzivanie detmi, ibaze zariadenie
pouzivaju v sulade s pouzivatelskou priru¢kou a v pritomnosti oséb,
ktoré maju nalezité kvalifikacie, a ktoré zodpovedaju za ich bezpe¢-
nost. » Vyrobca nezodpoveda za nasledky iného poutzitia, v rozpore
s pouzivatelskou priruckou, ani pripadnych zmien a tprav.

BEZPECNOST POUZIVANIA

» Opatrne, nebezpecenstvo popalenial » Predtym, ako zariadenie
pripojite k el. napatiu, skontrolujte, ¢i parametre danej el. zdsuvky sa
zhoduju s poziadavkami zariadenia (230V, 50 Hz). » Pred pripojenim
dokladne skontrolujte kébel a zéstr¢ku zariadenia. Pripadné opravy
moze vykonat iba autorizovany servis dodavatela. » Spajkovacku
chrante pred pdésobenim vody a vlhkosti. » Po skonceni spajkova-
nia, tak spajkovacka ako aj spajkovany prvok su este isty ¢as horuce.
» Hrot spajkovacky sa pri pouzivani zariadenia zohrieva, a v pripa-
de nespravneho pouzitia moéze spdsobit miestne pripalenia, vypalit
povrch a v najhorSom pripade popélenie pokozky. » Na ochranu
pred popalenim pouzivajte vhodné pracovné oblecenie. Chrénte
odi, noste ochranné okuliare a ochranné rukavice, pocas spajkovania
nevdychujte vypary. » Nepouzivajte spajkovacku vo vlhkom alebo
mokrom prostredi. » K hortcej spajkovacke sa nepriblizujte lahko-
horlavymi predmetmi, kvapalinami a plynmi. » Spajkovacie nara-
die vzdy odkladajte na ochranny podstavec, dodany v suprave so
zariadenim. » Ochranny podstavec stabilne umiestnite. » Chrante
napéjaci kdbel pred kontaktom s nahriatym hrotom a plastom spédj-
kovacky, kedze v opacnom pripade sa moze poskodit izolacia kabla
a moze dojst k skratu.

VAROVANIE!

» Spéjkovacku spustajte maximalne na 12 sekdnd, nasledne ju
nechajte pocas 48 sekund chladnut (pauza). V pripade, ak ne-
dodrzite tento pokyn, prestava platit zaruka v dosledku pouzivania
prehriateho zariadenia. » V pripade, ak sa poskodi napajaci kabel,
moze ho vymenit servis vyrobcu s pouzitim nalezitych, Specia-
lizovanych nastrojov. » Nebezpelenstvo popalenia sposobené
tekutym spajkovacim cinom. » Nepracujte s dielmi, ktoré su pod
napatim. » Dodrziavajte platné predpisy BOZP. » Miesto prace
nélezite pripravte zohladnujuc zasady ergonomickej prace. » Pred
zacatim prace dokladne skontrolujte zariadenie, ¢i nie je mecha-
nicky poskodené. Predtym, ako zacnete zariadenie cistit, uplne vy-
tiahnite zastr¢ku napajacieho kébla z el. zasuvky. » Hrot neostrite
ani necistite brasnymi materialmi, kedze je potiahnuty Specidlnym
povlakom, ktory sa v takom pripade méze poskodit. » Technické
kontroly a pripadné opravy méze vykonavat vyhradne iba autorizo-
vany servis dodavatela, alebo dodavatelom vyznaceny servis.V Ziad-
nom pripade sa nepokusajte zariadenie opravovat samostatne. »
Spajkovacku pouzivajte iba vtedy, ked je jej technicky stav bez Ziad-

nych pripomienok. » Zastr¢ku napajacieho kabla mozete zastréit
iba do el. zasuvky kompatibilného a fungujuiceho el. obvodu. » Ked'
spajkovacku nepouzivate, odpojte ju od el. napatia. » Spajkovacku
uchovévajte na bezpecnom mieste. » V pracovnej zéne sa nesmu
nachadzat deti ani neopravnené osoby. » Zabrante, aby sa iné
osoby dotykali spajkovacky a napajacieho kabla. » Deti sa so zaria-
denim v Zziadnom pripade nesmu hrat.

SPAJKY ATAVIDLA

Pouzivané spajky (na makké spajkovanie), vyrabané vo forme drotu,
su urcené na pouzivanie vyhradne domacimi majstrami, tzn. na
neprofesionélne pouzitie.

Existuju dva typy spajkovacich drotov:

1. Spajkovaci drét bez taviva

2. Spajkovaci drot s jadrom z taviva

Tavivo sa pouziva na odstranenie povlakov oxidov z letovanych
povrchov, a tiez predchadza vytvaraniu oxidov pocas spajkovania.
Taviva na spajkovanie st dostupné vo forme pasty a kvapaliny.
Pasty alebo kvapaliny taviv po spajkovani odstrante zo spajko-
vanych prvkov kefou alebo handrou. Zivicové tavivo (koloféniu)
neodstranujte.

ZLIATINY

Elektronika: Teplota tavenia 185 °C
Zliatina s nizkou teplotou tavenia na spajkovanie elektroniky

Rédio: Teplota tavenia cca 230 °C
Pouziva sa na spéjkovanie tenkych vrstiev a v modelarstve

Na univerzalne pouzitie: tavenia cca 255 °C

Na typické spajkovanie

Teplota

Spajkovacia pasta s cinom: Materidl sa nanasa na spajané povrchy
za studena

Pasta s cinom: Nahradza drét na spéjkovanie a tavivo

Hranoly na cistenie koncoviek: Pouzivaju sa na Cistenie koncoviek
spajky
Taviva v paste: Tavivo vo forme pasty

Tekuté tavivo: Tekuté tavivo sa pouziva v tazko dostupnych mie-
stach

SPAJKOVANIE

» Spajkované povrchy musia byt Cisté, bez mastnoty a necistot.
Stopy mastnoty a necistot odstrante riedidlom alebo umyte.

» Nepouzivajte doméce Ccistiace prostriedky, kedze velmi casto
obsahuju kremik. Zoxidovany povlak mozete odstranit kyselinou,
brisnym papierom, pilnikom alebo zoskrabanim. V pripade, ak po-
uzijete kyselinu, nezaskolené osoby nesmu pouzivat velmi Zieravé
latky, ako je kyselina chlorovodikové, kyselina sirova alebo kyselina
dusi¢nu. Na typické Cistenie odpori¢ame, aby ste pouzivali 10 %
(horucu alebo velmi hortcu) kyselinu citronovu. Ked' vycistite spaj-
kované povrchy, nedotykajte sa ich.

» Hroty spajkovacky su vyrobené z medi. Ked' sa hrot zohreje, na
jeho povrchu sa vytvéra povlak oxidu. Tento povlak jemne odstrante
cistiacim hranolom. Navlhite hrot tavivom a nasledne naneste spaj-
ku.

» Ked je dosiahnuta spravna teplota, na hrote sa vytvara vrstva
(povlak) spajky. Ak su pritomné nevelké hrudky, znamena to, ze hrot
este nedosiahol spravnu teplotu, a vznikanie koralok” zo spajky zna-
men4, ze hrot nie je dokladne vycisteny.

» Hrot moéze prejavovat po intenzivnom pouzivani priznaky nad-
mernej kordzie spdsobenej prilis ¢astym ponaranim do taviva. Taku
kordéziu jemne odstrante pilnikom alebo zbruste.

TECHNICKE PARAMETRE/UDRZBA

Model CON-GLT-1100  CON-GLT-1150  CON-GLT-1200
Napéjanie 230V; 50Hz 230V; 50Hz 230V; 50Hz
Prikon 100W 100W 100 W/30W

» Predtym, ako zacnete vykonavat akékolvek prace na zariadeni,
najprv vytiahnite zastrcku napéjacieho kabla z el. zasuvky.

» Hrot vymienajte iba ked' je zariadenie vychladnuté. Nepouzivajte
zariadenie bez namontovaného hrotu.

» Spajkovacku moze opravovat iba autorizovany servis dodavatela.

» Spajkovacka splia poziadavky prislugnych bezpe¢nostnych pred-
pisov.

» Spéjkovacie hroty st chranené ochrannym povlakom. Ochranna
vrstva vyrazne predlZuje Zivotnost hrotu, aviak nesmie byt mecha-
nicky poskodena (napr. brdsenim, poskriabanim).

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektronaradie nevyhadzujte do komunalneho (netriedeného)
odpadul! V sulade s Eurépskou smernicou ¢. 2002/96/ES o opotre-
bovanych elektrickych a elektronickych zariadeniach, a v sulade s
naslednymi Statnymi predpismi, opotrebované elektronaradie sa
musi nalezitym spdsobom separovat a odstrariovat Setrne k Zivot-
nému prostrediu



